Valoare pentru parteneri. Fara compromisuri.
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[E=£) ACCORDING GROUP PREZENTARE

Cine suntem

Suntem o companie de distributie in domeniul materialelor de constructii cu activitate pe piata industrialé cat si pe
piata de retail, oferind clientilor nostri solutii profesionale, inovative i adaptate nevoilor lor,

Pe piata industrialéd suntem lider in Roménia in furnizarea de solutii profesionale pentru productiac de geam
termoizolant si prelucrari de sticla.

Pe piata de retail suntem unul din furnizorii cei mai
importanti la nivel national pentru solutii profesionale de
etansare si izolare prin brandul propriv @ compakT

Cefacem

Cream valoare in beneficiul partenerilor nostri, printr-o
organizalie condusd de un management care respectd
principiile de integritate si onestitate, respect si
profesionalism.

Suntem un partener pe termen lung pentru clienfii nostri, oferind solutii profesionale, complete §i adaptate

necesitatilor lor.
Credem ca esentiala pentru succesul in afaceri este calitatea relatiei dintre parteneri.

Suntern promotorii inovatiei prin imbunatatirea continud a portofolivlui de produse si servicii solicitate de clientii
nostri si ne propunem sd oferim inovatia partenerilor nostri care pot fi astfel intotdeauna cu un pas inainte

impreunacu noi.

Suntem in mod determinant focusati pe client.

* Toate ofertele, serviciile i programele noastre sunt pregatite avénd in minte necesitalile clientilor
nostri.

» Reactionam operativ si cu maximum de transparenta si flexibilitate la nevoile clientilor.

» Satisfacem nevoile clienfilor nostri cu profesionalism si, prin urmare, le oferim solutii inovative cu valoare
addugatd importanta.
* Analizam cu responsabilitate comentariile clientilor nostri, sugestiile lor de imbunatatire sau criticile, pentru

a deveni un partener din ce in ce mai atractiv.

* Suntem disponibili pentru solicitarile clientilor nostri la orice nivel, incepénd cu centrele noastre logistice de

pe fot teritoriul national si péna la mijloacele de comunicare virtuala,



) ACCORDING GROUP RABTENERS

ACCORDING GROUP ia in considerare numai acei furnizori care respectd cele mai inalte standarde de calitate. In acest fel
sunfem in méasurad sa oferim intotdeauna partenerilor nostri produsele solicitate atunci cénd au nevoie si la locul dorit.
ACCORDING GROUP este importator si distribuitor autorizal pe piata Romaniei pentru producatori de renume mondial,
pentru majoritatea dejinc’ind contracte de exclusivitate,

¢ZTAMGLASS 'BAVELLONI

A Glaston Technologies company A Glaston Ti

Ly

Grupul de firme producatoare de echipamente pentru procesat sticla GLASTON TECHNOLOGIES include companiile
TAMGLASS, liderul pietei si al tehnologiei pentru echipamentele de securizat sticla i Z. BAVELLONI, principalul furnizor de
echipamente pentru procesarea sticlei.

BAVELLONI si TAMGLASS actioneaza intr-un sector aflat in crestere, oferind partenerilor sai o solutie ,one stop partener”
pentru nevoile lor de prelucrare a sticlei, de la: taiere, slefuire, gaurire si sudura péna la securizarea si laminarea sticlei plane
§i curbe, laminarea §i procesarea sticlei pentru industria auto. In plus, pentru a largi si imbunatati gama de produse, in
concordanta cu categoria de produse oferite, ambele companii sunt angajate in sustinerea afacerii clientilor lor prin servicii
complete de consultanta si servicii post-vanzare.

Experienta de mai bine de 45 ani a grupului SIMEC a facut ca in timp acesta sa deving unul din liderii in productio de utilaje
necesare fabricarii unitatilor de geam termoizolant.

Liniile automate SIMEC, ce pun accentul pe eficienta, controlabilitate si siguranta procesului tehnologic, sunt proiectate si
construite astfel incat sa satisfaca toate cerintele producatorilor de geam termoizolant. Calitatea, atentia acordata detaliilor,
productivitatea si flexibilitatea sunt caracteristici care fac numele SIMEC faimos in toata lumea.

It Reinhardt

Technik

inca din 1962, REINHARDT este unul din cei mai importanti furnizori ai tehnologiei de mixare-dozare pentru materiale
sintetice fluide. Competenta si capacitatea de inovare sunt doar cateva din atuurile care au permis firmei sa ofere clientilor sai

produse de ultima generatie si servicii de inalta calitate. REINHARDT se identifica prin consistenta calitatii si etortul sustinut al
departamentelor de cercetare si dezvoltare ce suntin permanenta expectativa.

MAVER

Maver Glass este o companie fondala de o echipa de profesionisti, ce au la baza peste 10 ani de experienta in domeniul
sticlei.

Datorita acestei experiente, compania Maver Glass a atras atentia potentialilor parteneriin domeniul sau de referinta, fiind in
pozitia de a oferi acestora tehnologia completa de produse si servicii pentru producatorii de geam termoizolant.

Dezvolid o politica de orientare catre client prin consistento calitafii, prin standarde si certificari, dar mai ales prin garantarea
produselor si serviciilor catre parteneri, motiv pentru care i avem al@turi de noi.

ﬁ’ Baretta

Avéind o experienta de peste 40 de ani in sectorul prelucrarii sticlei, BARETTA ofera clientilor sai 0 gama completa de utilaje si
accesorii pentru prelucrareg, taierea si asamblarea sticlei. Filosofia care sté la boza afacerii este producerea de echipamente
si utilaje care sa permitd clienfilor sa-si optimizeze eficienta operatiunilor la un pret acceptabil. Personalul realizeaza
prototipuri i supravegheaza procesele de productie computerizata cu soft-uri de ultima generatie, astfel incét clientii pot gasi
intotdeauna raspunsuri la toate nevoile, solutiile oferite contribuind la dezvoltarea afacerilor lor.



UTILAJE PENTRU FABRICAREA GEAMULUI TERMOIZOLANT

BAVELLONI Linie automata de taiat sticla MLS 40/60

A Glaston Technologies company

Conceputa ca o solufie tehnologica de ultima generatie, masa cutomata de taiat sticla MLS a fost proiectata pentru a realiza
taieri drepte si curbe dle foilor de sticla lo o vitezd mare si de o inolté precizie. Poate lucra Tn linie cu 0 maosing automata de
incarcot sticla si o masa de rupere.

Sistemul de incarcare ol liniei de taiere preia automat sticla din pachetul asezat vertical, prin intermediul @ 4 brate de
incarcare actionate electric. O pompé de vid, comandaté de un senzor ce detecteaza automat grosimea sticlei, controleazé
nivelul de vid din fiecare ventuza astfel incat prinderea foii de sticla sa se facd in cele mai bune conditii. Sistemul de incarcare
poate fi dotat optional cu:

- al doilea rand de brate de incarcare automatd

-furci rabotabile hidraulic pentru incarcare manuala

Masa de téiat dispune de un sistem de fransmisie de inalta precizie pe
axe 3i de un sistem electronic de control al lubrifierii taierii. Foile de sticla
sunt preluate si mutate pe masd cu ajutorul a 5 curele de transport,
comandate de CNC iagr centrarea automald a foil de sticla poate fi
facuta atat electronic (cu ajutorul fasciculului laser) cat si mecanic (prin
dispozitivul de centrare).

MLS 40 MLS 60
; |
. " 1460621 A00x5230 mm | 21230x1520x5%40 mm
= 950 mm @50 mm
g
:.“ 3=19 mm 3=19 mm
i e 120 mimun 120 m/rmin
- .'..'_\ - 3 m/s’ I mfs?
a
e +0,2 mm =0,2 mm
— ._,‘ H 1
Tl :
R i T B i L { _‘_»Hm 1800x800 mm 20001000 mm
; e
Diarretryl maxim al discului de glefuil 200 mm il _;J 1 3700=2750 mm S100x3210 mm
- wax
Grosimea minimd o disculun de glefurt 10 mm [ 6200 Kg 2500 Kg
Grosimen maxima o disculul de §Ir.’.fu:". 30 mm A i B50 v 540 i
@
Viteza de slefuire 80 m/min IEE 25,5 Kw (380 V) 38 Kw (380 V)



UTILAJE PENTRU FABRICAREA GEAMULUI TERMOIZOLANT

"BAVELLONI Linie automata de taiat sticla REV 372 SLH

A Glaston Technologles company

REV 372 SLH este o linie de taiat absolut inovativa, formata din 2 elemente:
- REV 370 SLH: masa de taiat cu autoincarcare
-REV 372 R: mosa de rupere cu furci de descarcare

REV 370 SLH esie singura masa care permite incarcarea sticlei fara a intrerupe ciclul de faiere. Aceasta inovatie permite
obtinerea unei produdlivitati ridicate si ocuparea unui spatiu mai mic decdt in cazul unei linii traditionale din 3 elemente.

REV 372 SLH

A’ 957 5x 162523990 mm

24600 kg

=-"""EI [ outomat/manual 3=12mm /319 mm
. 130 mymin
e 0.25 mny
o B 'm/s®

371024600 mm

([ 21 Kw 380 V)

1000 v

Timp de incarcare s



UTILAJE PENTRU FABRICAREA GEAMULUI TERMOIZOLANT

BAVELLONI Masa automata de taiat sticla REV 370 SR/PR

A Glaston Technologles company

Masa automata de taial sticld, cu plan de lucru fix §i furci rabatabile pentru incarcare. Acuratetea taierilor, rectilinii sau curbe,
este garantata de sistemul (reaté dinjata-cremalier) de deplasare a podului si capului de taiere. Diversitatea operatiilor i
caracleristicile de top recomanddé acest tip de utilaj producatorilor medii gi mari din doemeniul prelucrérii sticlei plane,

372 5R 370 PR
’
| * 340084250 w1 | 3400x4250 mm
.
' 1900 kg | 1900 kg
= ]”' 3419 mm | 3419 mm
. 130 m/min | 130 m/min
—— ”_-.
= 8,0 m/e? | 8,0 m/e?
a
&k =0.25 mm | =0.25 mm
P
! B _J ! 37 10x2600 mm | 37 10x2600 mm
- x| |
|@J 16 K | 19 K
g 2 2

MAVER Masé automata de taiat sticla MVF-330

Masd automata de taiat sticl@, recliliniu, cu deplasare a podului si a capului de taiere pe sistem roatd dinjaté - cremalier, ce
inglobeaza o tehnologie avansata, recomandata pentru capacitali de taiere mici si medii. Miscarea podului pe axa X si a
capului de taiere pe axa Y sunt controlate de CNC, acestea garanténd performantele exceptionale ale masinii si fiabilitatea i in
fimp.

MVF-330

’ A4400xF50x3280 mm
| 2000 kg
‘“”H | 2+ 19 mm
- 110 m/mim
=0,20 mm
3300x2600 mm

|m 11 Kw (380 V)

7 2 (ophenal 3




UTILAJE PENTRU FABRICAREA GEAMULUI TERMOIZOLANT

\ Ly Linie automaté de spélare, asamblare si presare

Liniile SIMEC pentru productia geamurilor termoizolante cu 2 sau 3 foi de sticla, disponibile in diferite variante, in functie de
inallimea maxima care se doreste a fi procesata (de la 1300 mm la 3210 mm), sunt compuse din:

- masind de spalat cu conveioare de intrare-iegire automote;

- conveior de pozitionare a baghetei distantier;

- presa panel cu asamblare (optional cu injectare de gaz)
- robot pentru a 2-a sigilare (optional)

2500 fara robot 2500 cu robot

2000 faré robot

v 18970x3050x2100 mm 2241 3%3550x2300 mm 30168x3550x2300 mm
|'E1_ - 42 Kw (380V) 62 K (380 V) 80 Kw (380 V)
A &' 6" 6°

.

indltime de lucry foté de paméant 620 = 6 mm 620 = & mm 620 = 6 mm
B 1 pesi35s 1 pes/35s
] & 1]
h 1 20xA00 mm b 120=400 mm R, 250x400 mm
3-12 mm 3-20 mm 3-20 mm
120003000 tm b 250013500 1nun b 250063500 i

= 80 mm 80 mm 80 mm



UTILAJE PENTRU FABRICAREA GEAMULUI TERMOIZOLANT

ﬁ, B4 ¢ Linie automata de spalare, asamblare si presare
reitd STAR GLAZING LINE 1600/6

Linie automata formaita din masing de spalat, zona de asemblare si presa panel.

Opfional conveior de iesire rabatabil.

4 | |
. 15050523001 100 pm ‘|| |” 6
b | ——T3 i
]El_ ; 17 Kw (380'V) AL h.300x400 mm
- L]
~ & [f2/45 h 160052400 mm
A ] il T
= 1 pes/70 sec = [ 3.2 mm
= f’=‘ . 40 mm

580 mm

[ivgliime: de lierw fatd de pamdnt

‘ﬁ' Bﬂrct ta Masina de spalat sticla STAR GLAZING 1500

et il
STAR GLAZING 1500 -J 4 1500 mm [deschiss deasupra)
o WMAx
L4 —
? 5050x2200x1 100 ram ﬁl r 1.1 2.mm
|EI - 9 Kw (380 ) ) 900 kg
_.';\ i} &
| S
580 :mm

Indlfime de lucry fold de pamént

1.3-3 mfoin

T

h. 300x400 mm
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UTILAJE PENTRU FABRICAREA GEAMULUI TERMOIZOLANT

Extruder de bicomponent (PS, PU, SI) Eco Star 250

Extruder de bicomponent pentru « doua sigilare o geamului tfermoizolant.

Debit

Consum de oer

Rezistenta de incdlzre o plotanulur

P fie

Eco Star 250

1380 1850x1215 mm

580 kg

3.6 Kw (380 V)

2500 g/min

10,2 MIifran

& bari

2 Ko

Freezer NF 1

Sistem de racire pe bazé de glicol pentru incetinirea reactiei chimice dintre cele doua compenente ale sigilantului din
elementele de mixare a extruderului de PS, PU, Sl

Freezer

900/800/550 mm

70 Kg

3 K (220 V)

-45°C

+50°C




UTILAJE PENTRU FABRICAREA GEAMULUI TERMOIZOLANT

ACCORDING GROUP Extruder de Hot Melt EXPERT 40

Extruder de hot melt pentru etansarea la cald (cu material monocomponent) a geamului termoizolant.

EXPERT 40
= N
— }f |
Pa 1300/800/450 mm
- |:| 75 kg
]EL 0.3 Kw (220 W)
Debit - 0,251 kgfmin |
T° - 170-200°C
M. corteolere de tlemperatura - 3

A SVl L | Masa rofativa

Masé rotativa pentru o doua sigilare a pachetelor de geam termoizolant. Rotirea mesei la 90° sau 360" contfinuu se face cu
gjutorul unui dispozitiv electric comandat de o pedala. Se poate comanda ridicarea planului de lueru cu ajutorul celei de-a
2-a pedale. Viteza de rotatie este variabila, brafele de lucru extensibile §i optional suprafata de lueru cu role de plastic.

e 800/900/600

IIEI- | 0,5 Ku (380 )

Iy o

Cansur ger | 5 Ni/min
ACCORDING GROUP Masé rotativé

Masa rotativé pentru a doua sigilare a pachetelor de geam termoizolant. Rotirea mesei la 90° sau 360° continuu se face
cu ajutorul unui dispozitiv electric comandal de o pedala. Viteza de rotafie este variabila, bratele de lucru extensibile.

500/900/500 mm

T Kw [220V)
200200 mm
= '
] 50 kg
Cansum aes 5 plfmin

K’\ﬁ. 6 b
=5 |



UTILAJE PENTRU FABRICAREA GEAMULUI TERMOIZOLANT
% Raretta Extruder de butil STAR BUTIL 1kg/7kg

Extruder de butil pentru prima sigilare a geamului termoizolant, disponibil in variante de 1 5i 7 kg.

STAR BUTIL 7kg

STAR BUTIL Tkg

he= I kg Tkg
:. M 4
, 2050/1000/490 mm 3000/1100/600 mm
'_; . -
= 150 kg 250 kg
|Eb 1 K (3B0V] 2.5 Kw [220 V)
= e 18 m/min 0-20 m/min
T° 130-160°C reglabila 130.160°C reglabila
Consum de aer 10 NI/ min 10 NI/min
Distanta dintre injedoare 525 mm 5.25 mm
& bar

% 6 bar
= i

(&) ACCORDING GROUP | Presa de butil manualé

Dispozitiv manual, cu actionare pneumaticd,
pentru presarea pachetului de geam
termoizolont dupa realizarea primei sigilari.

10




UTILAJE PENTRU FABRICAREA GEAMULUI TERMOIZOLANT

ACCORDING GROUP Masiné de debitat baghetele de Al

Dispoziliv peniru debitarea bagheielor distantier
din Al cu afisaj digital pentru dimensiunea baghete]
si comanda pneumatica de taiere.

ACCORDING GROUP indoitor de bagheta

Dispozitiv pentru realizarea baghetelor curbate.
Bagheta este trecuta printre 3 role ce se
pot ajusta in funchie de curbura dorita.

ACCORDING GROUP Masina de incércat sita

Dispozitiv pneumatic pentru incarcareo cu sita moleculara
a baghetelor distantier din aluminiu.

2 2500/2500/500 mm
{ 50 kg

&0 kg

Qﬁ | b
‘ﬁ Barettq Instalatie de umplut cu gaz

5

Dispozitiv necesar introducerii argonului intre foile geamului
termoizolant pentru obtinerea unui coeficient termic cét mai mic.
Masina dispune de un dispozitiv de reglare a presiunii de
umplere in concordanta cu presiunea almosfericd si o sonda de
argon care la detectarea a 95% argon comanda automat oprirea
ciclului de incarcare.

11



UTILAJE PENTRU PRELUCRAREA STICLE!
‘ﬁ Raretta Masiné de sablat  Star Dust SuperAutomatic 2250

Masing de sablat cu control numeric Siemens OP7.
SuperAutomatic 2250

- 5000/3000/1800 mm

=3 = Sam—
900 kg [——-—-’-'
(@] 3w ]
! ||
e 1.7 mifmin l’
Cansum te oer 1000 Mifmin

% 8 bar
LLL]
@' 2900 mi/h

Dimensiunea cammeres de sablore h. 22501500
#]
|ir 2250 mm
L]
e !
#(_ i 1500 rmm
2 o
] i
[ 15 2006200 mm
]

E“- | 2.20 mm

I . . . . D
- BAVELLONI Masina de gaurit VT 1250
A Glaston Technologies company
Masing de gaurit cu 2 capete, cu o structur@ rezistentd si foarte usor de folosit, disponibild in modele automate (atat gaurirea
infericara cét si cea superioard se fac automate) si semiautomate (gdurireda superioard se face in urma actiondrii manuale a
unui levier}. Masinile au un design modern, conceput in concordanta cu criteriile de calitate ale masinilor mari. Desi sunt gandite
peniru o productie auxiliard, ele sunt foarte fiabile si rezistente in timp.

VT 1250
"
| A 20001 700x1000 mm
=” 3-25 mm
A3 |
__ri, =T 2000x1 000 mm
- max
Y7
Lt 4 mm
MIN |
10 130 (220] mm
M -
'E‘- 3,5 Kw
[ ' } 1060 kg

12



UTILAJE PENTRU PRELUCRAREA STICLEI

BAVELLONI Masiné de slefuit GEMY 9C

A Glaston Technologles company

GEMY este noua linie de masini verticale de slefuit rectiliniu folosite pentru obtinerea marginilor si muchiilor netede. Proiectaia
si realizatd in concordanta cu cele mai moderne solutii tehnologice, linia GEMY include 4 modele care satisfac toate necesitatile
utilizatorilor sai. Modelul GEMY 9C este absolut inovativ, el putdnd slefui si poliza colturiin acelasi timp.

Modelul 9C are 10 discuri, 5 pentru glefuirea si polisharea marginilor drepte si 4 pentru slefuirea §.r pohshareo muchiilor. Unica
in sectorul sdu, ea este echipatd cu un al zecelea disc pentru - T =

taierea colturilor sticlei. b 1

remgrTreamas

e TP wrEsEsaa 'K

Descriaren uneltelor 1 i E o
= Qeew=000~- - - 3

GEMY 9C %] - | RRE
| s 7800% 1 7002300 mm = 2330 kg
El [ 3=40 mm Incarearea moxima pe conveiar 600 kg, 200kg/m
== 0,545 m/min, o 2360 .
I| | | 55 mm Inaltimen de lucru 840 mm
o

BAVELLONI Masina de fazetat MAX 80

A Glaston Technologies company

MAX B0 este cel mai recent model din familia de produse pentru fazetat in linie ale firmei Bavelloni. Un nou design si noi solutii
tehnice au fost proieciate pentru a reduce costurile de intretinere la minim. Disponibila in 2 variante, CNP si CNS, modelul MAX
80 reprezinta noul reper al acestel industrii. Comparativ cu MAX 60, modelul MAX 80 aduce céteva inovatii: un nou transportor
(patent Bavelloni) garantat pentru o utilizare de 500.000 m tara cosluri de intretinere, un design nou gi performante
imbundtatite.

S QFFrTrewTTTEE -

MAX BD cnp

e e e e &

MAX 80 cns '

MAX 80 .
(e ths 40%40 mm |E = 35 K
= M |
¥ -
'rl._... 35 mm 5300 Kg.
HiN | = :
= 0,5+4,1 m/min % é bor
5 4
- H l‘ 3=25mm Consum de aer 25 NL/min
| | Fy 4
o | T, - B400x2300x1700
* 60 mm fncarcaren maxuma pe conveior 1000 kg; 250kg/m
bg |

13



- BAVELLONI

A Glaston Technologies company

Centru numeric de prelucrare a sticlei

UTILAJE PENTRU PRELUCRAREA STICLEI

ALPA N

Modelele CNC pe 4 axe sunt structuri deschise si robuste. Orice model ALPAN cu 4 axe efectueaza urmétoarele operatii:

I

- frezare si géurire

- slefuire internd si externd cu discuri

periferice

- gravurd in sticla pentru elemente
artistice si caractere WINDOWS

- incizie artistica gi geometrica
lucidata cu latimi de panala 12 mm

- fazetare lucidaté pe diverse forme

geometrice

-taiere rechilinie si pe rotund cu disc

digmaniat

Productivitateq, flexibilitatea si simplitatea In folosire sunt cateva din caracteristicile principale ale acestor modele.

ALPA N
07 360"
¥ r X
3770X2500%X300 mm
- ': \Ll,
i - (=386 m/min
2+ 100 mm
2320x3000 mm —)
"!"_If.l:rr_ 20
K ‘ 9,6k (13 CP|
==

-

Dirnangsiuen

LEL e &
1 . .
g P Bimemsiur/tma

e e <
¥ s -
o = Romtio axel
. =
[Pids
— - Blimensiynea minmme, o stele prohicrare
- MIN

Dimensiunes mossma a sicel prelutrome

E—. Groumeo pocherls de stick

indlfimoa plantli de luens

Aryrolill

inahvme de lugru in regem aulamar

(]

.
=i

:IEi:

LEGENDA

Putere wstalota

Greutite

Grasimen siclel

T Witeza de tawere / Produinitote

Aecalurttic

Mr, borlor de rupeng

IrmHlmea menima a stch

Numiéi de unelie in mogozie

Mow |

P -

09000 rat/min

@ &-+120 mm [150)

o: 8,7m; bt Sm; b 2,3m; o 0,8x0,8m

7200 Ky

3512 mm

30 mm

33 Kw

-
| Lémmse secum de foretots

Unghuid da fozetare

Léfinvea tazetm

Dhmensunea minnma o gaun

Dirmansiumen mesaméea goumni

Puterea mondine

Turerticr conlul

! Ligimies incisioi

ingtime de lueru In regim manual o |
. "

Dhometnul uneltelo:

D

Inehneie

Muatr de peri

Grosme ponel

M presiuse oee comprimet

Tomperotur de leou

Capactiity razenvor

Nursér die Tilee

Diabit siwtermn exhoustiv
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lasi, Sos. Bucium nr, 55F
tel: 0232 - 21 66 63, 21 50 66
fax: 0232 - 24 03 97

Bucuresti tel: 021 - 33 48 065
Cluj-Napoca tel: 0264 - 44 28 34
Braila tel: 0239 - 61 09 41
Craiova tel: 0251 - 41 85 51
Timisoara tel: 0256 - 24 95 15

www.according.ro www.compakt.ro




